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 Современное предприятие, которое 

самостоятельно проектирует, изготавливает и 

поставляет комплексное оборудование для 

трубопрокатных и трубосварочных агрегатов, 

оборудование отделки и покрытия труб, станы 

холодной прокатки труб, станы среднесортные, 

мелкосортные, проволочные, деталепрокатные, 

шаропрокатные и другие специальные станы, 

подшипники жидкостного трения, стальные 

прокатные валки к станам холодной и горячей 

прокатки, запасные части к выпускаемому 

оборудованию. 



Сегодня ОАО «ЭЗТМ» самостоятельно проектирует, изготавливает и поставляет 

оборудование для производства сорта, труб, профилей; клапана горячего дутья 

для доменных печей; подшипники жидкостного трения; оборудование для 

прокатных и металлургических цехов; валки горячего и холодного проката; 

редуктора индивидуального изготовления; горно-обогатительное, дробильно-

размольное, цементное и другое оборудование. 

                                                                                                                               

                                        



Участок формовки заготовок в  

фасонно–сталелитейном цехе № 2  



Формирование смеси начинается в  

фасонно-сталелитейном цехе № 2. Через ленточный 

конвейер формовочная смесь подается в  опоки. 



Затем смесь в опоках утрамбовывается, вставляются 

металлические стержни, подготавливаются отверстия 



После заливки  деталь отправляется в термообрубной цех 

на очистку от формовочной смеси и на удаление 

припусков металла 



    На предприятии образуется 

свыше 80 видов отходов.  Среди 

них отработанные формовочная 

и стержневая смеси - 43 233 т. в 

год, подлежащие размещению на 

шлакоотвале. Данный вид отхода 

относится к 5 классу опасности 

для окружающей среды. 



       Отходы, формирующие шлакоотвал  ОАО «ЭЗТМ» 

№ 

пп 

Наименование отходов Класс 

опасности 

Лимит образования 

отходов, т/год 

1 Отходы песка очистных и пескоструйных устройств 4 985,205 

2 Отходы абразивных материалов в виде пыли и порошка 4 34,59 

3 Шлак сварочный 4 1,61 

4 Металлическая дробь с примесью шлаковой корки 4 105,0 

5 Скрап чугунный незагрязненный 4 2312,5 

6 Скрап стальной незагрязненный 4 5583,936 

7 Скрап алюминиевый незагрязненный 5 1,25 

8 Скрап бронзы и медных сплавов незагрязненный  5 1,4 

9 Скрап латуни незагрязненный 5 1,25 

10 Отработанные формовочные и стержневые смеси  5 43223,058 

 



Отработанная смесь ж/д транспортом отправляется на 

шлакоотвал на дальнейшую переработку 



Шлакоотвал ОАО «ЭЗТМ» 



Результаты комплексных лабораторных 

исследований материала шлакоотвала 

 
Наименование 

ингредиентов 

Результат КХА, мг/кг Погрешность КХА 

при Р=0,95 

ПДК или ОДК в 

почве, мг/кг  

1.Реакция среды, рН 7,09   

2.Запах, баллы спец., 1 б.   

З.Цвет серый   

4.Плотность, тн/м
3
 1,52   

5.Влажность полная, % 7,46   

6.Нефтепродукты 1322.8 20% 1000,0 

7.Железо 12364.5 20%  

8.Хром 178,1 20%  

9.Медь 54,7 20% 33,0 

10.Цинк 10,9 20% 55,0 

11.Никель 106,8 20% 20,0 

12.Кадмий не обн. 20%  

13.Свинец не обн. 20% 32,0 



Результаты биотестирования материала 

шлакоотвала  

Метод биотестирования По хемотаксической реакции 

равноресничных  инфузорий 

По изменению численности клеток 

зеленых протококковых водорослей 

Нормативный документ ПНДФТ 16.2.2.3-98 ФР.1.39.2001.00284 

Тест-объект Paramaecium caudatum Scenedesmus quadricauda 

Реакция среды, рН 7,09 7,09 

Кратность разведения 

водной вытяжки 

1 (без разведения) - 

Индекс токсичности 0,37 - 

Погрешность методики 0,01 - 

Продолжительность 

наблюдения 

- 96 часов 

ИКР50-96 - 0,46 

БКР20-96 - 1,95 

Степень токсичности Допустимая степень токсичности Нетоксична 

Класс опасности отхода 5 класс (практически неопасный) 5 класс (практически неопасный) 

 



С целью снижения негативного 

воздействия на окружающую среду на 

территории шлакоотвала  

ОАО «ЭЗТМ» смонтирована линия 

сортировки материала шлакоотвала, 

состоящего, в основном, из 

формовочной и стержневой смесей 



Схема линии сортировки отработанных формовочной 
и стержневой смесей 

Условные обозначения: 

Эстакада -  для загрузки автомобильным транспортом; ДРО-604-20 – питатель пластинчатый 
передвижной; ЭЖС-80 – железоотделитель подвесной саморазгрузающийся; СМД-152-40 – конвейер 
с шириной ленты 800 мм; ДРО-654 – агрегат промежуточной сортировки; СМД-151-60 – конвейер с 

шириной ленты 650 мм 

 



Сортировочный комплекс 



Формовочная смесь после переработки 

разделяется на 3 фракции 

Песок 

75%

Металл

 5%

Щебень 

20%



Количество полученного песка: 32 417 т в год 



Количество полученного щебеня: 8 644 т в год 



Количество отсортированного металла: 2 161 т в год 



Использование переработанного сырья 

 Песок — ландшафтные работы, 

инертный наполнитель 

 

 Щебень — строительные 

работы 

 

 Металл — вторичное 

использование на ОАО «ЭЗТМ» 



Ориентировочный годовой экономический 

эффект от реализации отсортированной продукции 

при переработке отходов металлургического 

производства 

Наименование Количество, 

% 
Количество, 

т/год 
Предполагаемая 

стоимость, руб./т 
Доход от реализации 

вторичного сырья, руб. 

Песок 75 32 417, 29 100 3 241 729 

Щебень 20 8 644, 61 100 864 461 

Металл 5 2 161, 15 5 000 10 805 750 

ВСЕГО: 1,49 млн. руб. 


