Зависимость количества сульфита натрия в жидких отходах стадии очистки от содержания диоксида серы в газовоздушном потоке на выходе из контактного аппарата
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Зависимость раздражающего действия моющих средств от содержания в них сульфита натрия (в пересчете на его количество в растворе гидрооксида натрия)
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Относительные единицы:

до 1 – не обладают раздражающим действием;

от 1 до 2 – частично обладают раздражающим действием;

свыше 2 – обладают раздражающим действием.

Зависимость равновесной степени превращения SO2 от температуры [image: image5.emf] 

и давления
Давление, МПа: 1 – 0,1; 2 – 0,3; 3 – 0,6; 4 – 1,0

Зависимость содержания SO2 в газовоздушном потоке после контактного аппарата от давления
Температура, К: 1–718; 2–723; 3–728.

Зависимость содержания органического сырья в продуктах сульфатирования (SОС) и цветности конечных продуктов (j) при сульфатировании алкилбензолов от температуры (Т) в реакторе при мольном соотношении 1,08:1
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Зависимость степени очистки от скорости газовоздушного потока

Примечание: 1. БН.   2. Седла Инталокс.   3. Кольца Рашига.

Технологическая схема экологически безопасного и ресурсосберегающего производства ПАВ
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Технико-экономические и экологические показатели предлагаемого и действующего производства ПАВ 
(на 1 т 100 % ПАВ)
	N п/п
	Наименование
	Количественные характеристики, кг

	
	
	Действующее производство
	Предлагаемое производство

	1
	Расход серы
	123
	118

	2
	Расход органического сырья
	779
	712

	3
	Расход щелочи
	185
	135

	4
	Количество жидких отходов (раствор сульфита натрия)
	160
	–

	5
	Количество вредных газооб-разных выбросов (диоксид серы) после стадии очистки
	0,55
	0,21

	6
	Количество газообразных вы-бросов органического сырья при использовании ПАВ
	77,9
	10,7


Ресурсосберегающие и экологические показатели 
производства ПАВ
	
	Расход, кг/т ПАВ
	Жидкие отходы, кг/т
	Газообразные выбросы

	
	Органиче-

ское сырье
	SO3
	NaOH
	
	Органичес-кое сырье, кг/т
	SO2, %

	Действующее производство (Украина)
	779
	263
	185
	160
	77,9
	0,05

	Действующее производство (Италия)
	712
	252
	148
	128
	10,7
	0,03

	Предлагаемое производство
	712
	252
	135
	отсутст-вуют
	10,7
	0,005
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Равновесная степень превращения ηР , %
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Содержание SO2 в газовоздушном потоке после контактного аппарата SS∙102, %
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