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міністерство з питань 

житлово-комунального господарства україни
_________________________________________________________________________________________
Н А К А З
	31.12.10
	                     м. Київ
	486


	Про затвердження СОУ ЖКГ «Побутові відходи. Технологія перероблення відходів скла, що є у складі твердих побутових відходів»


З метою забезпечення подальшого перероблення відходів скла, що відбираються з твердих побутових відходів
Н А К А З У Ю:

 1. Затвердити стандарт Міністерства з питань житлово-комунального господарства України СОУ ЖКГ 03.09-18:2010 «Побутові відходи. Технологія перероблення відходів скла, що є у складі твердих побутових відходів», схвалений рішенням науково-технічної ради Мінжитлокомунгоспом від 23.12.2010 № 27, що додається.
2. Департаменту   благоустрою,  комунального  обслуговування  та  міського електротранспорту (О.П. Ігнатенко) спільно з ТОВ «Український науково-дослідний інститут з розробки та впровадження комунальних програм та проектів» (Ф.В. Лученко) забезпечити реєстрацію Стандарту в установленому порядку відповідно до вимог ДСТУ 1.6:2004. 
3.  Департаменту   благоустрою,  комунального  обслуговування  та  міського електротранспорту (О.П. Ігнатенко) після державної реєстрації довести цей наказ до відома Ради міністрів Автономної Республіки Крим, обласних, Київської та Севастопольської міських державних адміністрацій для використання у роботі та подальшого доведення до відома місцевих органів виконавчої влади та органів місцевого самоврядування.
4. Контроль за виконанням цього наказу залишаю за собою. 
Заступник Міністра, голова

комісії з проведення

реорганізації Міністерства




           С.А. Ласіков
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3 УВЕДЕНО ВПЕРШЕ  

4 ЗАРЕЄСТРОВАНО: Державне підприємство „Український науково-дослідний та навчальний центр проблем стандартизації, сертифікації та якості”

від 24.03.2011 № 32595752/2126                        
	Відтворювати, тиражувати  чи  розповсюджувати  цей документ  повністю,  чи частково на будь-яких носіях  інформації без офіційного дозволу Центрального органу виконавчої влади з питань житлово-комунального господарства  України заборонено.

Стосовно врегулювання прав власності звертатись до Центрального органу виконавчої влади з питань житлово -комунального господарства України.  Право власності на цей документ належить Центральному органу виконавчої влади  з питань житлово-комунального господарства України


Мінжитлокомунгосп України, 2010
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СТАНДАРТ 

ЖИТЛОВО - КОМУНАЛЬНОГО ГОСПОДАРСТВА УКРАЇНИ


Побутові відходи. 

ТЕХНОЛОГІЯ ПЕРЕРОБЛЕННЯ ВІДХОДІВ СКЛА, ЩО Є У СКЛАДІ ТВЕРДИХ ПОБУТОВИХ  ВІДХОДІВ
                                                                                                  Чинний від 2011-04-01
1 СФЕРА ЗАСТОСУВАННЯ 

1.1 Цей стандарт встановлює порядок проведення процесів перероблення відходів скла, що є у складі твердих побутових відходів, з метою подальшого використання отриманих продуктів у виробництві будівельних матеріалів та піноскла.
2 НОРМАТИВНІ ПОСИЛАННЯ 

У цьому стандарті є посилання на такі нормативні документи:

Закон України «Про відходи» №187/98-ВР
ДСТУ Б В.2.7-11-94 Будівельні матеріали. Добавки для виробництва штучних пористих заповнювачів. Класифікація

ДCТУ Б В.2.7-29-96 Будівельні матеріали. Дрібні заповнювачі природні, із відходів промисловості, штучні для будівельних матеріалів, виробів, конструкцій та робіт. Класифікація

ДСТУ-Н Б A 3.2-1:2007. ССБП. Настанова щодо визначення небезпечних і шкідливих факторів та захисту від їх впливу при виробництві будівельних матеріалів і виробів та їх використанні в процесі зведення та експлуатації об'єктів будівництва
ГОСТ 14192-96 Маркировка грузов (Маркірування вантажів)

ГОСТ 12.3.002-75 ССБТ. Процессы производственные. Общие требования безопасности (ССБП. Процеси виробничі. Загальні вимоги безпеки)  

ГОСТ 12.3.009-76 ССБТ. Работы погрузочно-разгрузочные. Общие требования безопасности (ССБП. Роботи вантажно-розвантажувальні. Загальні вимоги безпеки) 

ГОСТ 17811-78 Мешки полиэтиленовые для химической продукции. Технические условия (Мішки поліетиленові для хімічної продукції. Технічні умови)
ГОСТ 10354-82 Пленка полиэтиленовая. Технические условия (Плівка поліетиленова. Технічні умови)
Видання офіційне 
ГОСТ 12.0.001-82 ССБТ. Основные положения (ССБП. Основні положення)

ГОСТ 2226-88 Мешки бумажные. Технические условия (Мішки паперові. Технічні умови)
ТУУ 21564327.01-94 Склобій для скляної тари

3 ТЕРМІНИ ТА ВИЗНАЧЕННЯ ПОНЯТЬ
У цьому стандарті використано терміни, встановлені Законом України «Про відходи»: відходи, збирання, оброблення (перероблення), постановою Кабінету Міністрів України від 10.12.08  № 1070 "Про затвердження Правил надання послуг з вивезення побутових відходів": побутові відходи (великогабаритні відходи, ремонтні відходи, рідкі відходи, тверді відходи). 
Нижче додатково подано терміни, використані у цьому стандарті, та визначення позначених ними понять.
3.1 відходи скла, що є у складі твердих побутових відходів

Залишки матеріалів, предметів, виробів, товарів, продукції, виготовлених зі скла (скляні вироби, листове скло), що не можуть у подальшому використовуватися за призначенням.

3.2 піноскло 

Пористий матеріал, що одержують шляхом спікання тонко подрібненого скляного порошку й пороутворювача.
4 ТЕХНОЛОГІЯ ПЕРЕРОБЛЕННЯ ВІДХОДІВ СКЛА, ЩО Є У СКЛАДІ ТВЕРДИХ ПОБУТОВИХ ВІДХОДІВ 

4.1 Загальні положення

4.1.1 Вилучення відходів скла з твердих побутових відходів треба проводити в процесі їх роздільного збирання згідно з (1, 2( або шляхом сортування на централізованих спеціалізованих підприємствах згідно з додатком А. 

4.1.2 Важення та транспортування відходів скла, що є у складі побутових відходів, а також готового продукту треба проводити згідно з (3, 4(. 

4.1.3 Фізичні властивості відходів скла, що є у складі побутових відходів, залежать від джерела відходів та регламентуються ТУУ 21564327.01.

4.1.4 Відходи скла, що є у складі твердих побутових відходів,  перевозять усіма видами транспорту відповідно до правил перевезення, чинних для даного виду транспорту. Перед завантаженням транспортні засоби мають бути очищені. Допускається за погодженням із споживачем застосовувати криті вагони для транспортування відходів скла, що є у складі твердих побутових відходів.

4.1.5 Відходи скла, що є у складі твердих побутових відходів, зберігають на спеціальних майданчиках, що виключають їх додаткове забруднення. 

4.2 Технологія перероблення відходів скла, що є у складі твердих побутових відходів, у матеріали, придатні для використання у виробництві будівельних матеріалів
4.2.1 Відходи скла, що є у складі твердих побутових відходів, після перероблення можуть використовуватися у виробництві будівельних матеріалів як дрібний заповнювач  за ДCТУ Б В.2.7-29.  

4.2.2 Технологія перероблення відходів скла, що є у складі твердих побутових відходів, у дрібний заповнювач включає їх подрібнення, збагачення та розподіл за фракціями (фракціонування).

4.2.3 Подрібнення

4.2.3.1 Подрібнення відходів скла, що є у складі твердих побутових відходів, треба здійснювати механічним способом на ударних машинах (молоткова дробарка) або на машинах, що працюють за принципом стискування (щічна, конусна або валкові дробарки).
4.2.3.2 Товарними продуктами перероблення відходів скла, що є у складі твердих побутових відходів, є скляний порошок: 

- фракції від 0,5 мм  до 3,0 мм; 

- фракції до 0,5 мм.

4.2.4  Збагачення та фракціонування подрібнених відходів скла, що є у складі твердих побутових відходів
4.2.4.1 З метою очищення подрібнених відходів скла від домішок здійснюють його збагачення за допомогою класифікаторів різної конструкції. 

4.2.4.2 Промивання подрібнених відходів скла, що є у складі твердих побутових відходів, здійснюється шляхом його перемішування та перетирання у спеціальних агрегатах холодною або гарячою водою із застосуванням або без застосування миючих засобів.
4.2.4.3 Сильно забруднені матеріали очищують у турбінних або фрикційних миючих машинах. 

4.2.4.4 Промивання подрібнених відходів скла,  що є у складі твердих побутових відходів, викликає необхідність їх подальшого зневоднення, що ускладнює технологічний процес, особливо у зимовий час. 

4.2.4.5 Бруд від очищеного матеріалу відділяють шляхом осадження у відстійниках або за допомогою очисних пластин. 
4.2.4.6 Рекомендується проводити промивання за замкнутим циклом - воду, що використовувалася для промивання відходів скла, що є у складі побутових відходів, треба профільтрувати від завислих домішок та повернути у процес промивання. 

4.2.4.7 Фракціонування подрібнених відходів скла, що є у складі твердих побутових відходів, здійснюють поділенням їх на дві фракції:

- від 0,5 мм  до 3,0 мм; 

- до 0,5 мм.

4.2.4.8 Фракціонування подрібнених відходів скла, що є у складі твердих побутових відходів, здійснюють шляхом:

- механічного розподілу на грохотах;

- гідро - або аеросепарацією (розподіл часток у потоці, відповідно, води або повітря).  

4.2.4.9  Використовують:

- нерухомі грохоти  - колосникові, гідрогрохоти, конусні та дугові; 

- грохоти  з рухомими елементами: 

        коливаннями та вібраціями робочого органу (інерційні, резонансні, плоско-хитні); 

        обертальним робочим органом (барабанні та грохоти-дробарки, відцентрові, конусні самоочисні, імовірнісні);

         рухомою  поверхнею просівання (валкові, шнекові, з пружно-деформованим ситом, з безпосереднім збудженням сита).

4.2.4.10 Гідросепарацію здійснюють за допомогою різних гідравлічних класифікаторів: гравітаційних (розподіл відбувається за рахунок відмінності сил тяжіння часток) і відцентрових (інтенсивність розподілу збільшується відцентровим прискоренням за рахунок обертання потоку). 
4.2.4.11 Збагачені та фракціоновані подрібнені відходи скла мають відповідати вимогам до заповнювачів або мінеральних порошків, що використовуються у складі, відповідно, бетонів або асфальтобетонів.

4.2.5 Відходи скла, що є у складі твердих побутових відходів, використовуються як лужні добавки для виробництва штучних пористих заповнювачів відповідно до ДСТУ Б В.2.7-11.

4.3  Технологія виробництва гранульованого піноскла з відходів скла, що є у складі твердих побутових відходів

4.3.1 Виробництво гранульованого піноскла здійснюють на безперервно працюючій технологічній лінії, до якої входять:

- приймальне відділення відходів скла, що є у складі твердих побутових відходів;

- відділення подрібнення відходів скла, що є у складі твердих побутових відходів;

- відділення миття та сушіння відходів скла, що є у складі твердих побутових відходів;

- відділення вагового дозування та спільного подрібнення відходів скла та матеріалів, що сприяють утворенню пор у піносклі – пороутворювачів;

- відділення гранулювання отриманої суміші  (шихти);

- відділення сушіння та відсіювання уламків і дрібних гранул;

- відділення спінювання гранул;

- відділення відпалювання гранул; 

- відділення розподілу гранул від середовища, що розділяє.

4.3.2 Приймальне відділення відходів скла, що є у складі твердих побутових відходів включає фронтальний навантажувач та приймальний бункер.

4.3.3 Подрібнення відходів скла, що є у складі побутових відходів, здійснюють у молотковій дробарці.

4.3.4 Подрібнені відходи скла, що є у складі твердих побутових відходів, надходять у мийно-сушильний барабан періодичної дії, де при температурі 110°С - 120°С здійснюється їх миття та сушіння. Сушіння здійснюють відпрацьованими газами  стрічково-сітчастої сушарки, на якій здійснюється надалі сушіння гранул.

4.3.5 Як пороутворювач у виробництві піноскла з відходів скла, що є у складі побутових відходів, використовують подрібнене вугілля або суміш крейди та доломіту у кількості 4 відсотки від загальної маси скла. 

4.3.6 Відходи скла, що є у складі твердих побутових відходів, подрібнюють спільно з пороутворювачем до досягнення питомої площі поверхні 3000 см2/г - 5000 см2/г.

4.3.7 Гранулювання шихти здійснюють на тарілчастому грануляторі з водним розчином рідкого скла.

4.3.8 Сушіння гранул здійснюють горючими газами з теплогенератора, які подають перпендикулярно напряму руху гранул, на стрічково-сітчастій сушарці у шарі до 100 мм при температурі 400°С до вологості 2%. 

4.3.9 Відсів уламків та дрібних гранул здійснюють на вібраційному ситі. Відсіяні уламки та дрібні гранули повертають у гранулятор для повторного використання.

4.3.10 Спінювання гранул відбувається у обертовій печі з річним кварцовим піском у якості середовища, що розділяє, при температурі  780°С - 820°С. Річний кварцовий пісок та гранули завантажують у обертову піч у пропорції 1 : 1.  По мірі нагрівання гранул до температури термопластичного розм’якшення скла і виділення з пороутворювача вуглекислого газу відбувається спінювання гранул, які в результаті збільшуються за об’ємом. 

Кварцовий пісок сприяє запобіганню злипання гранул між собою та їх прилипанню до футеровки печі. 

4.3.11 Відпалювання отриманих гранул здійснюється у обертовій печі до температури 30°С протягом двох годин.

4.3.12 На технологічній лінії виробництва гранульованого піноскла використовують три бункери запасу: чистих відходів скла, що є у складі твердих побутових відходів, тонкоподрібненої шихти та сухих гранул, що забезпечує безперервність усього технологічного процесу у разі профілактичних або аварійних зупинок того чи іншого агрегату. 

4.3.13 Характеристика готової продукції:

Насипна щільність – (180-210) кг/м3;

Межа міцності при стискуванні – від 3 Н/см2 - 10 Н/см2;

Водопоглинення за масою – від 5 % до 15% ;

Розмір гранул:

- мінімальний - 5 мм;

- максимальний - 40 мм; 

Морозостійкість за втратою  маси після 15 циклів – (5,0 - 6,9) %; 

Теплопровідність в насипному стані (при 20ОС) –                                   (0,06 - 0,068) Вт/(м ОС).

4.3.14 Гранульоване піноскло можна транспортувати у мішках паперових за ГОСТ 2226, поліетиленових за ГОСТ 26380 або насипом. 

У разі транспортування насипом гранульоване піноскло треба захистити покриттям із поліетиленової плівки за ГОСТ 10354 або іншого захисного матеріалу за чинним стандартом.

Під час транспортування гранульованого піноскла треба вживати транспортне маркірування за ГОСТ 14192. Кожну одиницю упаковки треба супроводжувати ярликом з найменуванням продукції, виробника та дати.

5 ВИМОГИ БЕЗПЕКИ ТА ОХОРОНИ НАВКОЛИШНЬОГО ПРИРОДНОГО СЕРЕДОВИЩА

5.1 Загальні вимоги безпеки повинні відповідати вимогам                   ГОСТ 12.0.001. 

5.2 Технологічні процеси повинні відповідати вимогам ГОСТ 12.3.002, ГОСТ 12.3.009. Гранично допустимі концентрації шкідливих речовин у повітрі робочої зони повинні відповідати вимогам ГОСТ 12.1.005. При концентраціях шкідливих речовин в повітрі робочої зони, що перевищують гранично допустимі норми, необхідно вжити заходів із захисту працюючих та виявлення і усунення причин, що призвели до забруднення повітря робочої зони.

5.3 При виробництві продукції необхідно використовувати засоби індивідуального захисту працівників згідно з галузевими нормами.

5.4 Природоохоронні заходи повинні здійснюватися згідно з вимогами чинного законодавства України й відповідних нормативних актів та стандартів.  

Контроль за станом довкілля, який стосується охорони атмосфери, водних ресурсів та ґрунтів, повинен здійснюватися згідно з вимогами чинних в Україні нормативних документів.

ДОДАТОК А

(довідковий)

Вилучення відходів скла з побутових відходів шляхом сортування на централізованих спеціалізованих підприємствах

А.1 Основне технологічне обладнання підприємства сортування та перероблення твердих побутових відходів, що використовується для вилучення відходів скла, що є у складі твердих побутових відходів (у порядку послідовності етапів виробничого процесу). 

А.1.1 Система первинного приймання/подачі твердих побутових відходів (від сміттєвозної техніки до сепараторної установки) – кран-балка для вилучення великогабаритних твердих побутових відходів, побутових відходів електронного та електричного обладнання тощо; бункер-приямок або естакада й бункер для вивантаження сміттєвозної техніки, конвеєрна система подачі твердих побутових відходів до сепараторної установки (живильник прийомний, живильник, що подає тверді побутові відходи), металоконструкція.

А.1.2 Вилучення органічної речовини.

А.1.2.1 Сепараторна установка - завантажувальний механізм барабанного сепаратору або грохоту, барабанний сепаратор або грохот, бункер розподільний для відсіву органічної частини твердих побутових відходів, металоконструкція.

А.1.2.2 Система видалення відсіву органічної частини твердих побутових відходів - система одного або декількох конвеєрів, металоконструкція (можлива наявність окремого секторного бункера-накопичувача для перевантаження відсіву в автотранспорт).

А.1.2.3 Сортувальний пост - естакада, конвеєр, кліматична камера, металоконструкція.

А.1.2.4 Магнітний сепаратор - електромагніт, конвеєр, металоконструкція.

А.1.2.5 Система видалення ресурсоцінних побутових відходів (від сортувального поста до пресів, від магнітного сепаратора до пресів) - система конвеєрів, механізми керування потоками, металоконструкція.

А.1.2.6 Система видалення залишку, що захороняється - механізми керування потоками, система конвеєрів, секторний поворотний бункер-накопичувач, металоконструкція.

А.1.2.7 Система пресування ресурсоцінних побутових відходів. 

А.2 Усі тверді побутові відходи, що надходять на підприємство, мають проходити дозиметричний контроль згідно з вимогами Основних санітарних правил забезпечення радіаційної безпеки України.

А.3 Обладнання, під час роботи якого можливі виділення забруднюючих речовин, треба конструювати й поставляти у комплекті з усіма необхідними вкриттями й пристроями, що забезпечують надійну герметизацію джерел їхнього виділення. У конструкції вкриттів треба передбачити засоби для підключення до систем аспірації.
А.4 Виробники спеціалізованого обладнання і конструкцій для підприємств сортування та перероблення твердих побутових відходів повинні надавати інформацію про очікувані рівні шуму, вібрації інфразвуку, шкідливих хімічних речовин, суспендованих твердих частинок, що виділяються під час роботи обладнання, та інші можливі несприятливі фактори, а також передбачені засоби захисту від них. 

А.5 Статичні й динамічні навантаження від технологічного обладнання на будівельні конструкції треба визначати за даними заводів-виробників.

А.6 Під час визначення вертикальних навантажень на перекриття треба враховувати: власну масу обладнання (включаючи привод, опорні пристрої, ізоляцію); маса матеріалу, що перебуває в робочій зоні машини або вантажу, що транспортується, тощо, а також умови експлуатації. При цьому масу матеріалу треба приймати відповідно до граничного об’єму заповнення, можливому під час експлуатації обладнання. Масу вантажу, що транспортується, треба приймати рівною номінальній вантажопідйомності підйомно-транспортного обладнання.  

А.7 Розміщення (компонування) основних елементів обладнання усередині будинку/споруди треба здійснювати з урахуванням найбільш раціонального використання його площі, планування, комунікаційних систем, зовнішніх під’їздів тощо.  

А.8 Діаметр барабанного сепаратора треба приймати не менше ніж        3,5 м, швидкість обертання – не менше ніж 100 об/хв. Довжину барабану треба приймати від 10 м до 15 м. 

На внутрішній частині барабану треба встановити ножі для розривання поліетиленових кульків, у яких викидають тверді побутові відходи. 

А.9 Продуктивність стрічкового сортувального конвеєра Q у кубічних метрах на годину треба розраховувати за формулою (А1):

Q = 3600 Fv,



(А1)

де F – площа поперечного перетину, м2;

v – швидкість руху стрічки конвеєра, м/с.

А.10 Для розрахунку довжини конвеєра мають бути прийняті такі допущення:
- з приймального бункеру та на сепараторі вилучається до 30 % загального обсягу відходів у вигляді великогабаритних відходів і дрібної фракції (менше (80-100) мм), які в подальшому не потрапляють на сортувальний конвеєр;

- із загальної маси твердих побутових відходів, що транспортуються сортувальним конвеєром, до 30 % вилучається як вторинна сировина;

- один сортувальник за зміну в змозі вилучити до 1000 кг вторинної сировини, кількість робочих змін на рік – 330.

Розрахункові показники для сортувального конвеєра продуктивністю менш ніж 100 тис.т на рік наведені у таблиці А1.

Таблиця А1 - Розрахункові показники для сортувального конвеєра продуктивністю до  100 тис.т на рік

	Ч.ч.
	Найменування
	Одиниця виміру
	Величина

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1.
	Річна продуктивність сортувальної лінії
	тис. т
	20
	40
	60
	80
	100

	2.
	Маса відходів, що надходить на сортувальний конвеєр
	тис. т
	14
	28
	42
	56
	70

	3.
	Маса вторинної сировини, що вилучаються за рік
	тис. т
	4,2
	8,4
	12,6
	16,8
	21,0

	4.
	Маса вторинної сировини, що вилучається за зміну
	т
	12,7
	25,5
	38,2
	50,9
	63,6

	5.
	Кількість робочих місць на одну зміну
	
	14
	26
	38
	52
	64

	6.
	Розрахункова довжина сортувального конвеєра
	м
	17,5
	32,5
	47,5
	65,0
	80,0

	7.
	Запроектована довжина сортувальних конвеєрів:
	м
	
	
	
	
	

	
	                            одного
	
	20
	35
	-
	-
	-

	
	                            двох
	
	-
	-
	25
	35
	42


А.11 Максимальний кут нахилу стрічки конвеєра не повинен перевищувати 22о. Швидкість руху стрічки конвеєра - від 0,1м/с до 0,3 м/с.

А.12 Ширина конвеєрів має бути не меншою ніж 1200 мм.

А.13 Над сортувальним конвеєром треба встановлювати спеціальну кліматичну кабіну.

А.14 Параметри мікроклімату в кабіні чи на посту керування повинні відповідати вимогам ДСН 3.3.6.042.
ДОДАТОК Б
(довідковий)
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